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BADEROMSMEMBRANER - leggeveiledning for PP-membran

Krav til underlag

Underlaget skal veere jevnt og slett uten skarpe
kanter eller grader som kan skade folien. Det ma ikke
forekomme oppstikkende spiker el.l. Det skal vaere fall
til sluk.

Skjotemetoder

Sveising utfgres med varmluft. Varmluftsveisingen
utferes ved at foliebanen legges med overlappp og
begge sider varmes opp til smeltepunktet. Overlappen
valses deretter sammen med en trykkrulle. Ved
avkjeling vil den smeltede folien stgrkne sammen til
en homogen masse.

Innfesting
Folien festes ikke til underlaget, men brettes 20cm opp
pa vegger og festes i overkant med stifter.

Verktoy

Til omleggsveising benyttes to metoder. Handsveising
og automatsveising. Til handsveising trenger vi
folgende vertgy: Handsveiser med 20 til 40mm
dyser. Silikontrykkrulle, 40mm. Stanley-kniv, syl

og tommestokk. Leister-Triac handsveiser med
utblasningstemperatur fra 20 til 700 grader.

Sveising

Handsveising utfares i tre operasjoner. Nar folien ligger
pa riktig plass, med ca. 10cm omlegg, punktsveises
den fast med punkter for hver 25 - 30 cm i bakkant
av omlegget. Sa foretas en forsveis 2 - 3cm midt i
omlegget. Til slutt utfgres hovedsveisen fra forsveisen
og ut til banekanten. Forsveisen kontrolleres ved

at feneren presses mot forsveisen ved utfgrelse

av hovedsveisen. Man far da ogsa en lomme med
innestengt varmluft som sikrer god oppvarming i hele
sveisens bredde.
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Detaljer

Innvendig hjgrne:

Den sikreste maten a utfore et innvendig hjgrne er
a brette folien inn i hjgrnet, sgrge for at bretten star
oppover og sveise dobbeltbretten inn til oppbretten.
Alternativt kan folien snittes opp i hjgrnet og

sikres med en avrundet hjgrnelapp. (Brukes kun i
nadstilfelle).

Utvendig hjorne:

Folien snittes og brettes om hverandre rundt hjornet.
Alle omlegg sveises, for man monterer en hjgrnelapp.
Hjernelappen skal monteres selv om hjgrnesveisen er
tett, som en ekstra sikkerhet.

Rorgjennomfgringer:

Inntekking av soilrar utfgrer man ved 4a skjaere et lite
hull, varmer folien og trekker den over raret. Man far
da en oppbrett pa 2-3 cm pa roret. Deretter sveiser
man en mansjett rundt roret. Denne varmes sa opp

i nedkanten, fgres ned over oppbretten og sveises i
hulkilen. Pa vannrgr som ror i rer lages en mansjett
pa forhand pa samme mate. Trer den ned over rgret
og sveises fast til folien. Hoyden pa mansjettene skal
vaere minimum 5cm over ferdig gulv.

Vegger:
Sokkelhgyden pa folien opp pa vegg skal vaere 20cm,
eller minimum 7cm over ferdig qulv.

Sluk:

Ved montering pa PP sluk sveises folien fast til
flensringen og valses ned i sluket for klemmringen
monteres. Ved andre sluk varmes folien til den blir
myk, sa skrus klemmringen fast.
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Kvalitetskontroll

Alle sveiser skal kontrolleres etter at de har blitt kalde,

med en syl som fares med spissen mot sveiseskjoten.

Eventuelle darlige sveiser rives opp og sveises pa nytt.

Dersom kontrollen avdekker flere kaldsveiser eller
bommer, bor folgende kontrolleres: For darlig eller
ujevn spenning, kan sklydes lange kabler med for lite
tverrsnitt eller at det er flere brukere pa samme kurs.
Man vil da oppleve at ved oppstart av f.eks. en annen
maskin et annet sted i bygget, faller spenningen ett
gyeblikk. Dette kan medfgre bom i sveisen, - koksing
pa dysen, - dysen bgr rengjgres med stalbgrste med
jevne mellomrom.

/ 2 lag gips

T-skjatene kontrolleres spesielt ngye. Bruk syl.
Eventuelle dpninger sveises ned. Er du i tvil, sveis pa
pa en ekstra lapp over t-skjoten.

Vi krever ikke trykkpr@ve, men vi anbefaler pa det
sterkeste at dette blir gjort av oppdragsgiver.

Er det beskrevet for arbeidets start, skjaeres det

ut praver av sveisen f.eks. stikkprgve pa et bad
innimellom. Det er flere entreprengrer som har
dette i sine internkontroller og evt. framlegging for
oppdragsgivere.
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